Informacion Producto )

Descripcion

SC902 es una pintura intumescente,
bicomponente y de curado rapido.
Presenta un alto poder de cobertura en
una Unica capa con un escaso contenido
Cov.

Uso / Finalidad

SC902 esta pensado para aplicar en
obra una proteccion contra el fuego

de hasta 120 minutos segun la prueba
realizada de conformidad con la norma
EN 13381: parte 8.

Acabado

Puede aplicarse para aportar un acabado
mate y liso. Asimismo, puede aplicarse
una capa de acabado compatible si se
requiere un acabado decorativo.

Color
Part A: Blanco
Part B: Negro translicido

Mezcla: Blanco roto
Curado: Blanco roto

Packaging
Parte A bidén 22,3 Kg
Parte B lata 2,7 Kg

Consideraciones medioambientales
Bajo COV bajo, sin fijacion de
disolventes ni olor prolongado.

Normas de aplicacion )

Equipos de proteccion

Utilicelo en condiciones bien ventiladas
y asegurese de usar todo el equipo de
proteccién recomendado durante la
manipulacidony el uso de este producto.
Para una recomendacién completa,
consulte la hoja de datos de seguridad.

Preparacion de la superficie

o No se requiere imprimaciéon para
condiciones de entorno C1 o C2.

e Las estructuras de acero deben
chorrearse en condiciones
atmosféricas secas con un abrasivo
de tipo y tamano adecuado, libre de
humedad y aceite hasta la obtencion
de un acabado que sea conforme con
la norma sueca SIS 05 59 00, con la

calidad de preparacion SUS 2.5 0 ISO
8501-1.

e Recubra el acero granallado en
un plazo de 2 semanas. Todas
las superficies a recubrir deben
estar limpias, secasy libres de
materiales sueltosy de cualquier otro
contaminante que pueda perjudicar la
adhesion.

e Nullifire recomienda una serie de
imprimaciones aprobadas en funcién
de la aplicacion.

e Es compatible con las imprimaciones
epoxi bicomponentes que tienen
como minimo tres meses o con una
preparacion de las superficies o una
prueba de adherencia

e Para el uso sobre superficies
galvanizadas u otros sustratos,
pdéngase en contacto con el servicio
técnico de Nullifire.

Condiciones de Aplicacion
e El intervalo de la temperatura de
aplicacién debe estar comprendido

entre -5 °Cy +35 °C, con una humedad

relativa de < 95 %y una temperatura
de superficie del acero de al menos 3
°C por encima del punto de rocio.

Equipos de aplicacion

Graco MarkV o equivalente

Nota: cualquier material utilizado en
relacion con esta bomba debe poder
soportar una presion de 7000 psi.
Presién de pulverizacion: 3000-5000 psi.
Mezcladora de espiral estatica en
linea (una como minimo). Bomba de
aclarado recomendada. Inyeccion del
componente A por Graco Check-Mate.
Pistola pulverizadora WiWa 500F
Boquilla XHD RAC SwitchTip de un
didmetro comprendido entre 0,021y
0,023 pulgadas.

Mezcla

e Mezcle siempre el producto
mecanicamente en volumenes de
envase completo.

e Asegurese de que los dos
componentes estén bien combinados
hasta obtener un color uniforme.

Consejos de aplicacion

o Mantenga cerrados todos los envases
que no vayan a ser usdados.

e La Parte B es sensible a la humedady
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Revestimiento
Intumescente

Ventajas

Fraguado rapido, incluso bajo
0°C, seco al tacto en 1 hora

Resistencia a la intemperie, a
prueba de lluvia en 1 hora

Sistema de sellado que tolera
una ligera corrosion del acero

Potencial de revestimiento
elevado con todas las
clasificaciones posibles en una
sola aplicacion

Clasificacion de resistencia al
fuego hasta 120 minutos segun
EN13381: Parte 8

Disenado para aplicar in situ




Revestimiento Intumescente

debe permanecer bien cerrada antes
de su uso.

e El producto no requiere imprimacion
si la estructura esta correctamente
preparada. No se requiere reparacion
en entornos C1y C2.

e El producto se debe aplicar a pistola,
aproximadamente a 600 mm de la
superficie, para evitar la formacién
de polvoy promover una buena
coalescencia de la superficie.

e El uso de una galga de pelicula
humeda es esencial.

Nota: Si se detiene la aplicacion por mas
de 15 minutos, serd necesario enjuagar.

Trabajo in situ

® | a tornilleria galvanizada, una vez
desengrasada, puede reforzarse sin
preparacion adicional.

® | os revestimientos danados pueden
repararse con una espatula en una
Unica aplicacion.

® Tras el fraguado, el producto
aplicado puede acabarse facilmente
mediante chorreado de arena con una
herramienta eléctrica o manual.

® | as reparaciones pueden efectuarse
usando el Kit SC902.

Limpieza

La limpieza del producto debe realizarse
en los cinco minutos siguientes a la
aplicacion con un disolvente a base de
xileno. No se puede utilizar soluciones
de limpieza que contengan alcohol o
agua.

Requisitos capa acabado

Nullifire recomiendaTS134 (poliuretano
acrilico de 2 componentes). Aseglrese
de que el SC902 esté completamente
seco antes de aplicar el sellado superior.

Mantenimiento y reparacion

Las areas danadas deben ser decapadas
y saneadas. La superficie debe estar
limpiay seca antes de volver a aplicar.
El kit de reparacién SC902 debe
utilizarse (se vende por separado) para
reparar aranazos. Una vez reparado, se
debe volver a aplicar el sellado superior.

Transporte
SC902 cumple con la exencion para
todo el transporte por carretera (ADR

CostosTcricos
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Formulaciéon con un fuerte poder de coberturay

Composicion

un escaso contenido basada en una tecnologia

hibrida de ultima generacion

Rendimiento

Prueba de corrosion ciclica «Prohesion» conforme con el anexo A5 de la norma
ASTM G85:2009. A las 1.000 horas, se logra la extension maxima de la corrosién
en destalonamiento: 6,00 mm en relacién con la marca trazada

Nota: la prueba anterior se ha realizado sobre un sustrato de acero sin

imprimacion

EN13381: Parte 8
Vigas celulares YB5

Certificacion

Entornos C1, C2, C3y C4*

Clasificacién construccion

*por favor, consulte la Guia de Especificaciones de Nullifire

para mas detalles

Propiedades (Valores comunes)

Parte A: 1,565 +0,02

Densidad

Parte B: 0,99 +0,01

Mezcla: 1,46 +0,02

Volumen sodlidos

85% 3%

cov

137 g/litro

Mix Ratio

Por peso: 100:12

Por volumen: 5,6:1

Tiempo gelificacion

90- 120 minutos

Tiempo util aplicaciéon

60 minutos

Cobertura tedrica

1.750 g/m?2 basado en un espesor de pelicula

seca de 1 mm

Almacenamiento

Almacenar en un lugar seguro y seco entre +0

°Cy +35 °C.

Conservacion

12 meses almacenado en su envase original

y sin abrir

2.2.3.1.1.5), como “liquido inflamable”
de clase 3 segun la normativa sobre
mercancias peligrosas.

Especificaciones

Un técnico de tremco illbruck
proporcionard una solucién para cada
proyecto. tremco illbruck no se hace
responsable de los defectos que surjan
por la falta de seguimiento.
Precauciones de seguridad

La ficha de datos de seguridad debe ser
leiday comprendida antes de su uso.
Inflamable - manténgalo alejado de
llamas y otras fuentes de calor.

Servicio técnico

Nuestro equipo técnico se encuentra a
su disposicién para cualquier consulta
adicional.

Garantia

Los productos de tremco illbruck se
fabrican bajo estrictas normas de
calidad. Cualquier producto que haya
sido aplicado(a) de acuerdo con las
instrucciones escritas por tremco
illbruck y en cualquier aplicacion
recomendada por tremco illbruck, pero
que se demuestre que es defectuoso,
serad reemplazado sin cargo alguno.
No se asume ninguna responsabilidad
por la informacién contenida en este
folleto, aunque se haya publicado de
buena fe y se considere correcta.
tremco illbruck Limited se reserva

el derecho de modificar las
especificaciones del producto sin
previo aviso, de acuerdo con la politica
de la empresa de desarrolloy mejora
continua.
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Exigencias relativas a los revestimientos de acabado

Una vez que se han logrado los DFT segun lo especificado, se pueden aplicar revestimientos de acabado TS134. Asegurese de
que el revestimiento intumescente SC902 esté completamente curado antes de aplicar la capa de acabado.

ETAGO18: Parte 2 Condicion Descripcion del entorno Ejemplo Acabados aprobados
Exposicién a la lluvia Estructura de acero
s . TS134*
X: Expuesto Exposicion a los rayos UV totalmente exterior * ETA pendiente de
(también valido para Yy Z) Humedad no controlada Perimetro de acero expuesto P

Temperatura no controlada Obra abierta aprobacion (2016)

Humedad no controlada

. Temperatura no controlada Aparcamientos .
Y: Semi-expuesto . . No se requiere
., . No expuesto a la lluvia Sotanos .
(también valido para Z) . ‘ . (considerar otros factores)
Exposicién limitada a los Areas bajo alero
rayos UV

Z1: Interior humedo Humedad relativa > 85% RH Locales técnicos, sdtanos, No se requiere
(también valido para Z2) Temperatura < 0°C almacény produccion (considerar otros factores)

. Humedad relativa < 85% RH Oficinas, hospitales, No se requiere

Z2: Interior seco o . . .

Temperatura < 0°C colegios, aeropuertos Exclusivamente decorativo
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